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2. LASANVISNINGAR

Det har kapitlet informerar om hur anvandarhandboken ar upplagd. Har beskriver vi
den stil och det format som galler for olika typer av information.

2.1. Stil och format
Den har handboken har olika stilar for olika typer av instruktioner och handgrepp.

Kursiv stil star for kompletterande information och tips i den beskrivande texten. T.ex.
... for att stdnga av huvuddatorn. Du stanger da aven av huvudenheten.

Fetstil anvands for knappar, menyer och andra inmatningsobjekt. T.ex.

... tryck sedan pa Avsluta for att slutféra installationen.

Numrerade listor anvands nér objektens ordningsféljd &r viktig eller for att hanvisa till
numrerade punkter i en bild. T.ex.

1. Tryck pa strémbrytaren
2. Vanta ...

eller

1. Ovre huvudfonstret
2. Nedre huvudfodnstret
3.

Punktlistor anvands nar objektens ordningsfoljd inte spelar nagon roll. T.ex.

e 1,06GHz Core2Duo CPU
e 2048MB minne

Symboler anvands i bilder foér att hanvisa till texten.

@ Pratbubblor anvands for att hanvisa till en beskrivning av objektet i texten. | texten
hanvisas till siffran i bubblan.

&

2 Den har symbolen anger att du ska trycka pa ett objekt. Det kan handla om en
fysisk knapp eller ett grafiskt objekt pa pekskarmen. Siffran vid symbolen anger i vilken
ordning objekten ska tryckas pa.

3 Den har symbolen betyder att foraren maste vanta tills en funktion ar avslutad.
Siffran vid symbolen anger ordningsfoljden i sekvensen for vantetiden.
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é:%4 Den har symbolen anger att féraren ska iaktta objektet eller lasa av information
fran objektet. Siffran vid symbolen anger var i sekvensen som objektet ska lasas av
eller iakttas.
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3. SAKERHETSFORESKRIFTER

Felaktig hantering, underhall eller reparation av produkten kan vara
farlig och resultera i skador eller dodsfall. Férsok inte anvanda,
underhalla eller reparera produkten utan att instruktioner har erhallits
fran behorig person.

Kontrollera regelbundet ev. slitage pa kablarna. Byt alla skadade
kablar.

Om systemet flaggar for kommunikationsfel maste detta undersokas
och atgardas omedelbart innan systemet startas igen.

Det finns alltid risk for skador pa losa kablar. Kontrollera kablarna
regelbundet. Se till att alla kablar ar ordentligt fasta, sa att de inte kan
ga sonder.

Anslut INTE en komponent till systemet om du inte forst har fatt
anvisningar av behdrig person. Det kan vara farligt och kan orsaka
skador eller dodstfall.

Utbildad personal som har godkdnts av Log Max ska utféra
installation och driftsattning av Log Mate 500.

Na&r systemet startas och maskinen anvands, se till att andra personer
inte befinner sig narmare skordaren an vad som anges i
sékerhetsforeskrifterna.
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Innan du svetsar pa skordeaggregatet, las igenom kapitlet om
svetsning i anvandarhandboken.

Las igenom den har handboken noga innan du anvander Log Mate
500.
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4. ALLMAN BESKRIVNING

Log Mate 500 ar ett modulbaserat, datorstyrt styr-/méatsystem for Log Max
engreppsskoérdare.

Log Mate 500-systemet bestar av fyra huvudenheter.

Log Mate 500 huvuddator

Log Mate skordeaggregatsmodul (LHM)
Log Mate distributionsmodul (LDM)

Log Mate hyttmodul (LCM)

Systemet innehaller aven ett USB-tangentbord och ett USB-hardvarulas.

4.1. Log Mate 500 huvuddator, éversikt
Huvuddatorn &r centralenheten i Log Mate 500-systemet. Den innehaller systemets

styrlogik och anvandargranssnitt. Anvandargranssnittet beskrivs i
programvaruhandboken.

Mog Marte 500

Framsida

LCD-pekskarm

Anvands ej

Huvuddatorns strombrytare

Oka LCD-pekskarmens ljusstyrka
Minska LCD-pekskarmens ljusstyrka

aokrwnE



mailto:manual@logmax.com

Anvandarhandbok Log Mate 500

4 - Alman beskrivning
manual@logmax.com TA-2017/001-HP

®

-
( AogMafte 500 w

Q Q

—

Q

o

UsB2 USBO/1 CANBUS COMI POWER

Baksida

LAN-kontakt

USB 2-kontakt

USB 0/1-kontakt
CANBUS-kontakt

10. COML1 seriebuss-kontakt
11. Natkontakt

12. Etikett med serienummer
13. Licensetikett operativsystem

4.2. Log Mate skérdeaggregatsmodul (LHM)
Den har modulen ansvarar for skordaraggregatets |/O-kontakter. Den innehdller

sensoringangar och utgangar for hydrauliska ventiler. Modulen &r normalt monterad
pa skordaraggregatet.
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Indikator huvudspanning
Indikator utgdngsspanning
Indikator drift
CAN-indikator
Felindikator

@ 8 @,@
@ o @/@
N o @,/@)
&l o @,/@

Vanster sida

Kontakt for analog ingang 1
Kontakt for analog ingang 2
Kontakt fér analog ingang 3
Kontakt for analog ingang 4

. Kontakt for digital ingang 1
. Kontakt for digital ingang 2
. Kontakt for digital ingang 3
. Kontakt for digital ingang 4
. Kontakt for digital ingang 5
. Kontakt for digital ingang 6
. Kontakt for digital ingang 7
. Kontakt for digital ingang 8

10
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Hoger sida

18. Stromanslutning
19. Utgang 1
20. Utgang 2
21. Utgang 3
22. Utgang 4
23. Utgang 5
24. Utgang 6
25. Utgang 7

4.3. Log Mate distributionsmodul (LDM)
Den har modulen ar systemets centrala anslutningspunkt. Modulen fungerar som

granssnitt mellan de 6vriga modulerna. LDM hanterar aven stromforsorjningen av
ovriga moduler.

Framsida

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Huvudkontakt
USB-portar

PC USB-kontakt
PC CAN-kontakt
J1939-kontakter
PC-kraftkontakt

11
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Ovanifran

7. Indikator huvudspanning
8. Indikator utgangsspanning
9. Indikator PC-spanning

4.4. Log Mate hyttmodul (LCM)
Den har modulen ar ett 1/0O-granssnitt for férarkontrollerna. Modulen finns inte i alla

system.

Framsida

Indikator huvudspanning
Indikator utgangsspanning
Indikator drift
CAN-indikator
Felindikator

aokrwnhE
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Underifran

6. Stromanslutning

7. Kontakt for utgang 1

8. Kontakt for utgang 2

9. Kontakt for digital ingang 1
10. Kontakt for digital ingang 2
11. Kontakt for digital ingang 3
12. Kontakt for digital ingang 4
13. Kontakt for analog ingang 1
14. Kontakt for analog ingang 2

4.5. Styrning

4.5.1. Styrspakar
Styrspakarna ar Log Mate 500-systemets viktigaste styrenheter. De anvands for att
reglera alla skdrdaraggregatets funktioner.

13
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ﬂ
1

Left handle

Right handle

1. </ Tilta ner
2. J:Tiltaupp
>
3. Mathjul in*
Ie
4, ™ -Rotsokning*
&
5. % Toppsag*
v‘*.;l
6. > Sag
<~
7 Oﬁg Snabb matning bakat
=
30 o
8 %  Snabb matning framat
w2
QO . .
9. =  Langsam matnign bakat
=

00 ,

10. "= Langsam matning framat

>
>00<

11. < Aggregat stang

+

12. Reset
<0 9>
>

aiy

14. Shift

13. Alla knivar pulsdppna

S>>
15. QO Matarhjul 6ppna/stang

TG

16. Hal*

14
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17. <> Knivar 6ppna
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.

>
? Nedre kniv 6ppna

>

~< Alla knivar stang

—

N Nedre kniv stang

K+

Langd nasta

_-»:BT-»:

o

N

(=] w

e i et

~
-
>

Forval #1

~
2]
A

J

Forval #6

~
N
h'A

Forval #2

~
~
pA

J

Forval #7

~
w
h'A

Forval #3

~
=]
pA

Forval #8

k[

.Forval #4

Tradslag #4

Tradslag #5
- Tradslag #1
Tradslag #6
- Tradslag #2
Tradslag #7
- Tradslag #3

Tradslag #8

Langd foregaende
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Kk 9

38. Forval #9

k53
39. Forval #5

k105
40. Forval #10

*Finns ev. inte pa alla system.

4.5.2. Gripstegskontroll

Vissa basmaskiner ar utrustade med en gripstegskontroll. Den aterfinns normalt som
en tum-vippa pa hoger styrspak. Gripstegskontrollen anvands for att kontrollera vissa
funktioner pa skordaraggregatet.

Gripstegskontrollen har 3 olika lagen, beroende pa hur langt den rors fran vilolaget.
Dessa lagen kallas for gripstegslage 1, 2 och 3. Varje lage styr normalt en funktion,
och riktningen pa funktionen bestams av riktningen pa vippan. T.ex. gripstegslage 2
uppat oppnar nedre kniven och lage 2 nedat stanger den.

Fo6r mer information om instéllning och kalibrering av gripstegskontrollen hanvisas till
kapitel 4.4.3 — Gripsteg i Log Mate 500 Mjukvarumanual.

Gripstegens funktion &r beroende av hur systemet ar installt och var i process-cykeln
skordaraggregatet befinnes sig.

16
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Nar aggregatet inte upparbetar (matar eller kapar) kommer gripstegskontrollen styra
knivarna och hjularmarna pa skordaraggregatet.

Gripsteg 1 Gripsteg 2 Gripsteg 3
Upp Kvistknivarna Nedre kniv 6ppnas Hjularmarna 6ppnas, Ny
Oppnas stam efter fordrojning
Ned Kvistknivarna stangs | Nedre kniv stangs Hjularmarna stangs. Sag
efter fordrojning (valbart)

Nar en stam matas in aggregatet kan gripstegskontrollen anvandas pa 2 olika sétt.

Om installningen Hall for att mata under Installningar -> Aggregat ar ibockad
kommer gripstegskontrollen att fungera som ett dodmansgrepp. D& behdver kontrollen
hallas helt nedtryckt (gripsteg 3 ned) for att aggregatet skall mata. Om
gripstegskontrollen slapps kommer aggregatet omedelbart att sluta mata. Tryck ned
kontrollen och hall den nedtryckt for att fortsatt mata igen.

Om installningen Hall for att mata inte ar ibockad kommer gripstegskontrollen att bete
sig tvart om. Nar apteringen startas kommer den att fortga sa lange gripstegskontrollen
ar i vilolage. Om kontrollen trycks ned till gripsteg 2 kommer matningen att gora en
paus sa lange kontrollen halls i det laget.

Gripsteg 3 ned kan anvandas for att aktivera sagen, antingen vid fallkap, apteringskap
eller bade fall- och apteringskap. Sagen aktiveras nar gripsteg 3 ned halls inne en
instéallbar tid.

Nar gripsteg 3 ned anvands for att saga kommer sagen att anvanda kapkontrollen for
att stoppa sagen nar stammen ar genomkapad. Om gripsteg 3 ned dubbeltrycks
kommer kapkontrollen inte att anvandas och sagen kommer att ga sa lange gripsteg 3
ned halls inne.

Vid apteringskap maste gripstegskontrollen hallas i gripsteg 3 ned under hela
genomkapningen. Om kontrollen slapps innan sagsvardet har borjat sin tillbakagang
kommer kapet inte att registreras.

Apteringskap vid gripsteg 3 fungerar inte nér installningen Hall for att mata ar ibockad.

Om gripstegskontrollen halls kvar i gripsteg 3 ned vid fallkap kommer aggregatet att
forbli upptiltat till dess att gripstegskontrollen sléapps.

4.5.3. Rotatorstyrning

Vissa basmaskiner &r utrustade med en proportionell rotatorstyrning.
Rotatorstyrningen anvands for att styra utgangarna for rotatorventilerna pa Log Mate
500 systemet.

17
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Om bade den proportionella rotatorstyrningen och och rotatorknapparna aktiveras
samtidigt s& kommer knapparna att styra.

For mer information om installningar och kalibrering av rotatorstyrningen hanvisas till
kapitel 4.4.4 — Rotator i Log Mate 500 Mjukvarumanual.

18
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5. INSTALLATION

| det har kapitlet beskriver vi installationen av Log Mate 500-systemet pa basmaskinen.

Du hittar fler installationsanvisningar i kapitel 2.Installation i servicehandboken till ditt
Log Max skérdeaggregat.

5.1. EdQrutséttningar
For att Log Mate 500 ska fungera pa ett sakert satt maste basmaskinen férses med

féljande:

e 24VDC elsystem med negativ jord, som kan leverera 18 ampere.

e Ett system for narvarokontroll av forare, som dorrkontakt eller sakerhetssparr.t

e En nodstoppfunktion som bryter aggregatets elforsorjning och/eller den
hydrauliska matningen?

e En forarstyrd ljudsignalenhet. Exempelvis ett elektriskt signalhorn eller ett
lufthorn.

e Ett varningssystem som aktiveras nar basmaskinen backar/ror sig.

Den elektriska sadkerhetsutrustningen (dorrbrytare, narvarokontroll, sdkerhetsrela och
nodstopp) finns tillgangliga som en sats fran Log Max AB, med artikelnummer 045524.
Se appendix D, Tillbehor.

5.2. Montering av._ komponenter
Datorn, LDM och LCM ska monteras i en tempererad och torr miljo, helst i

basmaskinens hytt.

Las igenom bilaga B. Sakerhetsforeskrifter innan du monterar systemets komponenter.

Las igenom anvandarhandboken till basmaskinen innan du installerar Log Mate 500-
systemet.

Huvuddator

Huvuddatorn har atta monteringshal, med VESA 75/100-konfiguration. Vid montering
av huvuddatorn kan VESA MIS-D, 75, C- eller VESA MIS-D, 100, C-konsoler
anvandas.

Om maskinen ska anvandas i ojamn terrdng rekommenderas VESA MIS-D, 100, C-
konsoler.

Log Max tillhandahaller en universalkonsol som tillbehor till Log Mate 500-systemet.
Se bilaga D.

Huvuddatorns hal sitter enligt bilden nedan.

L For att efterleva 2006/42/EG maste systemet uppfylla IEC13984 prestandaniva C kategori 3.

19
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100
75

i @ ................................................................................... ..
LDM
LDM har fyra monteringshal. Anvand borritningen nedan for korrekt montering.
e
¢ O
i Oi‘\;(dxjﬁﬁ i
e O

All measurements in mm.

LCM
LCM har fyra ovala monteringshal. Anvand borritningen nedan for korrekt montering.
De ovala halen medger en viss justering vid monteringen.

20
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LHM

LHM &r formonterad pa skordaraggregatet och far endast monteras av behorig Log
Max-tekniker.

5.3. Ansluta komponenterna
Innan du utfor nagot arbete i basmaskinens elsystem, las om elsystemet i

basmaskinens anvandarhandbok.

Stromforsorjning
Log Mate 500-systemet har tre spannigsmatningar: PC-spanning, huvudspanning och
utgangsspanning.

Systemets strom matas via en 8-polig Deutsch DT06-kontakt som ansluts till LDM:ens
anslutningskabel. Delar som kravs for anslutningen medféljer systemet.

—_ M ain su o
[0 supply 104 { 1 . Pr supgﬁgﬁ
GHD — ﬂ - | —— GHD
GMD — | (¢] (e)=|— GND

PC-spéanningen ska vara en konstant matning som avséakras till 3 ampere.

Huvudspanningen ansluts efter basmaskinens tandningsnyckel. Matningen avsékras
till 5 ampere.

Utgangsspanningen ska anslutas via en manuell omkopplare och en sakerhetsbrytare
som bryter spanningsmatningen nar foraren inte ar i hytten, dvs. en sakerhetssparr
eller dorrkontakt. Utgdngsspanningen avsakras till 10 ampere.

Systemet maste ha en nddstoppbrytare. Brytaren ska bryta utgangsspanningen och
stoppa det hydrauliska flodet till skdrdaraggregatet.

21


mailto:manual@logmax.com

Anvandarhandbok Log Mate 500
5 - Installation
manual@logmax.com TA-2017/001-HP

Jordanslutningen skall anslutas till en bra jordpunkt pa basmaskinen. Jordanslutningen
skall kunna hantera samma strom som alla matningsanslutningarna tillsammans.

Jordanslutningen skall alltid anslutas till en jordpunkt pa basmaskinens chassi. Aldrig
direkt till batteripolen.

| bilaga E finns mer information om stromforsérjningen av Log Mate 500-systemet.

Sammankoppling av moduler
LDM é&r systemets centrala anslutningspunkt. Alla 6vriga komponenter ansluts via LDM
och dess anslutningskabel. LDM:s anslutningskabel kopplas till kontakten markt
LHM/LCM/Machine pa LDM:en.

| bilaga E i den har handboken finns mer information om systemets kopplingsschema.

LDM till huvuddatorn
Det finns tre kablar som ansluter LDM:en till huvuddatorn: PC-spanningskabeln, PC
CAN-kabeln och PC USB-kabeln.

PC-spanningskabeln ansluts mellan kontakten markt Power pa huvuddatorn och
kontakten markt PC-Supply pa LDM.

PC CAN-kabeln ansluts mellan kontakten markt CAN pa huvuddatorn och kontakten
markt PC CAN pa LDM:en.

PC USB-kabeln ansluts mellan kontakten markt USBO/1 pa huvuddatorn och
kontakten markt PC USB pa LDM:en.

De medfdljande kablarna ar 2,5 meter vardera, men de kan forlangas till totalt 5 meter
med hjalp av extrakablar. Anslutningen far inte férlangas till mer an 5 meter pa grund
av signaloverféringsbegransningar i kablarna.

LDM till LCM

LDM:en och LCM:en ansluts direkt till varandra med den langa anden av LDM:ens
anslutningskabel. LDM:ens anslutningskabel kopplas till kontakten markt P pa
LCM:en.

LDM till LHM
LDM:en ansluts till LHM:en via en kedja av tre kablar: LDM:ens anslutningskabel,
krankabeln och kranspetskabeln.

Krankabeln dras fran hytten och langs kranen, till aggregatets anslutningspunkt. Som
extra skydd kan krankabeln, dar den &r oskyddad, dras genom en 3%-tums
hydraulslang.
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Aggregatets anslutningspunkt.

Kranspetskabeln bor dras genom en 3-tums hydraulslang fran aggregatets
anslutningspunkt och skordaraggregatets skottplat. Kontrollera att kranspetskabeln
och skyddsslangen ar sa langa att de inte hindrar skordeaggregatets rorelser.

Aggregatets skottplat.

Kranspetskabeln kopplas till kontakten markt P pa LHM:en.
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USB-hardvarulas
USB-hardvarulaset kan antingen vara inbyggt i LDM:en eller levereras separat,
beroende pa LDM-version.

Om USB-hardvarulaset ar inbyggt kommer det ut en gra USB-kabel fran ena sidan pa
LDM:en. Den kabeln skall anslutas till en ledig USB-kontakt pa LDM:en.

Om USB-hardvarulaset levererats separat skall USB-hardvarulaset ansluts till en ledig
USB-port pa LDM:en.

USB-tangentbord
USB-tangentbordet ansluts till en ledig USB-port pa LDM:en.

5.4. |Installera programvaran
Huvuddatorn till Log Mate 500 levereras med operativsystem, drivrutiner och Log Mate

500-programvaran forinstallerad.

Om Log Mate 500-programvaran inte ar forinstallerad eller en uppdaterad version
behovs maste programvaran installeras pa huvuddatorn manuellt.

Den senaste versionen av programvaran Log Mate 500 finns for nedladdning pa Log
Max supportwebbplats: http://www.logmate.se eller genom den lokala Log Max
representanten.

Installera programvaran genom att packa upp filerna ur det nedladdade ZIP-arkivet till
ett USB-minne. Satt i USB-minnet i en ledig USB-kontakt pa LDM:en.

Kor filen setup.exe pa USB-minnet och f6lj anvisningarna som syns pa skarmen.
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6. INSTALLNINGAR

| det har kapitlet beskriver vi de forsta installningarna av Log Mate 500-systemet.

Installningarna av Log Mate 500 ska utforas av en behorig Log Max-tekniker. Felaktig
installning av styrsystemet kan orsaka permanenta skador pa skérdeaggregatet.

Det har kapitlet ska lasas ihop med kapitel 4 Installation i anvandarhandboken till Log
Max skordeaggregat.

6.1. Starta systemet
Bade PC-spanningen och huvudspanning ska ha anslutits innan systemet kan startas.

Detta sker normalt nar man vrider pa tandningsnyckeln.

Ha alltid for vana att starta basmaskinens motor innan Log Mate 500-datorn startas.
Om basmaskinens batterier &r kalla eller urladdade kan det plotsliga spanningsfallet
som orsakas av startmotorn kan fa huvuddatorn att tappa spanning. Produktionsdata
kan da ga forlorade.

O,

A og Marte 500

1. Tryck pa huvuddatorns strombrytare en gang. Det tar upp till tio sekunder efter
att du har tryckt pa knappen, innan skarmen tands.

2. Huvuddatorn gar igang och programvaran Log Mate 500 startar automatiskt.
Startsekvensen tar cirka 1 minut.

Programvaran Log Mate 500 startar automatiskt och en inloggningsdialog visas pa
skarmen.
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A Login ®|

ArETIEE

Default user

Lisenord

Sewice @
~3

Puchryt 0K

3. Tryck pa knappen markt Service.

En ny dialogruta visas.

A Sewvice Login M EIES
\Default user \
Y |

v 4
N R~
~5

4. Tryck pa I6senordsrutan och skriv in servicelésenordet. Servicelésenordet ar
endast avsett for behdriga Log Max-supporttekniker.
5. Tryck pad OK-knappen for att logga in.

6.2. Installning, skérdeaggregatet
Innan skordeaggregatet kan anvandas maste vissa installningar goras i Log Mate 500-

systemet.

6.2.1. Grundlaggande installningar
Forst och framst maste du beratta for systemet vilken aggregatmodell och vilka

optioner som har anslutits.
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Calibration

Head ©
Buttons ™ 1
Users

Test LHM/LCM

Communication

PROCESSING SETTINGS

PRODUCTION

1. Tryck p&d Aggregat i menyn INSTALLNINGAR.

Menyn med Aggregatinstallningar 6éppnas.

4 Log Mate 500 (Object-default-Default us er) - [Head Settings]

(= )=)x]

Head model:

Saw model:
Optional equipment
Color marking:

o Tilt control valve
Find end @’
O Top saw 5
O Directional valve for lubrication
0 Retractable measuring wheel
O Lift upper knife
0 Rollers open
0 4 point measuring
O Multi tree arms
0 Rotator float
0 Knife low pressure valve(EB)

|7000XT

S

‘

411

&
4

~3

\None

o-Feeding
Knives
-Saw
Rollers
Tilt
........ Rotator
-------- Multi tree armg
Pumps
o-Preferences
o-M S,
I 2puts
Log

PROCESSING SETTINGS PRODUCTION

SHUT DOWN

2. Tryck pa Modell i menytradet till hoger i fonstret.

3. Valj en modell med valjaren for Aggregatsmodell dverst i fonstret.

4. Valj den sagmodell som har monterats pa aggregatet, med valjaren for
Sagmodell. Géller inte alla aggregatmodeller.

5. Valj vilka optioner som har monterats p& aggregatet, med kryssrutorna till

vanster i fonstret.

6.3.

Installning av hydraulsystem

Log Mate 500-systemet kontrollerar hydraulflodet till sdg och matning med hjalp av
bade hydraulflodet fran basmaskinen och med ventilerna i skordaraggregatet. Vilken
metod som anvands beror pa basmaskinens majligheter.
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Om basmaskinen kan styra hydraulflodet till skérdaraggregatet pa elektrisk vag ar det
héar oftast det sattet som bor anvandas.

Flodet kontrolleras antingen genom att man styr hydraulpumpens deplacement eller
med en ventil p& matarledningen till skérdeaggregatet.

Om maskinen kan styra flodet elektriskt, las kapitel 6.3.1 Elektriskt kontrollerat
hydraulfléde for instruktioner till installningen av hydraulflodet.

Om maskinen inte kan styra flédet elektriskt, l1&s kapitel 6.3.2 Fast pumpdeplacement
for instruktioner till installningen av hydraulflodet.

6.3.1. Elektriskt kontrollerat hydraulfléde

Stallain pumparna

Log Mate 500-systemet kan kontrollera basmaskinens pumpar/distributionsblock.
Detta for att kunna minska bransleforbrukningen genom att bara producera
hydraulflode till skérdaraggregatet vid behov.

Systemet kontrollerar upp till tre pumpar/distributionsblock samtidigt. Det finns fyra
olika installningar for pumpsignaler: Snabb matning, LA&ngsam matning, Toppsag, Sag
och Ovriga funktioner. Dessa installningar aktiverar olika kombinationer av
pumpsignaler, dvs. olika pump-/ventilkombinationer.

Pa basmaskin med elektriskt kontrollerat hydraulfléde matar pumpsignalerna en PWM-
strom fran 0 till 1,25 A, beroende pa pumpinstéllningens varde. Strommen anvands for
att styra hydraulflodet till skordaraggregatet via pumpdeplacement eller ett
kontrollerbart distributionsblock. Kapitlen Stalla in matarhjulets varvtal och Stalla in
sagkedjans hastighet beskriver korrekt instéllning av vardena.

For mer information om tillgangliga pumpar och hydraulfloden, l&s basmaskinens
anvandarhandbok.

Stalla in matarhjulets varvtal
Matarhjulens varvtal kontrolleras av tva olika installningar: hydraulflédet fran
basmaskinen och ventilen for matarhjulsmotorerna pa skérdaraggregatet.

For att fa ratt flode fran basmaskinen maste ventilen vara helt 6ppen, for att inte stéra
installningen.
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4 Log Mate 500 {Object-default-Default us er) - [Aggregats instillningar] Q
Forward feed currents v Fe%ding .
oL Y- u S
Fast(%o): kel
Slow(%e): 1000 " 2| | o gaw
Search cut window(%o): -Rollers
Reverse feed currents “-lf\—/l”L:Iti tree arme
Fast(%o): Pumps
Slow(%o): 1000 ~ 3 Preferences
Search cut window(%): ? Mold?I ot
n/outputs
Find end(%s) Log P
PROCESSING SETTINGS FRODUCTION SHUT DOV

1. Tryck pa Strommar under Matning i menytradet till hGger pa skarmen.
2. Stallin Snabb(%.) och Langsam(%o.) pa 1000 under Frammatningsstrommar.
3. Stallin Snabb(%.) och Langsam(%.) pa 1000 under Backmatningsstrommar.

Lat 6vriga instéllningar vara oférandrade.

Stall in ratt flode frAn basmaskinen genom att mata matarhjulens varvtal. | kapitel 4.5
Kontrollera varvtal pa matarhjulsmotorerna i Log Max-aggregatets
anvandarhandbok finns information om hur du méter matarhjulens varvtal.

Installningen av hydraulflodet gors nar basmaskinens motor kérs pa normalt
arbetsvarvtal.
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f Log Mate 500 (Object-dofault Defaut user) - [Head Settings] )
Pump 1 Pump 2 Disp. o-Feeding
Fast feed(%): [z %1000 %000 500 ~Knives
Slow feed(%0):|| 1 | 2 | 3 |OK|looo JJ200 JBo0 || ° gfm’ers
Saw(%o): 45| 6| - (000 1000 |[3o0 || it
Top saw(%o): |——— 1 (541000 1000 ][3o0 || ~Rotator
Minor functiond| 7 | 8 | @ | -“4oo0 Jo oo | 2,”3'“ tree arms
Standby(): ([ | o | ¢ AQ' Pre®1 as
Titt up pump de o ———— X% =-Model
Delay major fu g:'u:t o é} LO'”"OU'EDU’ES
Delay minor fuf [eeresms siemsnmes °
o Tilt up=continous pump
0 Excavator pumps
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

=

Tryck pa Pumpar i menytradet till hoger pa skarmen.

Valj installningen Snabb matning for dnskad pump. Nar du trycker pa textrutan
far du upp ett numeriskt tangentbord bredvid rutan.

3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera skordeaggregatet
och gdra den mandvreringsbar via styrspakens knappatr.

no

Se till att omradet runt skérdeaggregatet ar tomt innan du trycker pa knappen Aktivera.
Vid aktivering kan aggregatet boérja réra sig helt plotsligt.

4. Tryck pa knappen Mata framat pa styrspaken och mat matarhjulens varvtal.
Justera varvtalen med knapparna + och — pa tangentbordet pa skarmen, eller
skriv in vardet direkt.

Om mer &n en pump ar ansluten till systemet maste eventuellt alla anslutna pumpar
behova justeras for att ratt flode skall uppnas.

| kapitlet 4.4 Knappar i Log Mate 500 Programvaruhandbok finns instruktioner for
installning av knapparna pa styrspaken.

5. Nar ratt varvtal har uppnatts, bekrafta vardet genom att trycka pa OK pa
tangentbordet.

Matarhjulens varvtal ar nu installt. Fortsatt nu genom att stélla in sagkedjans hastighet.
Om detta redan &r gjort, fortsatt till kapitel 6.4 Stalla in hjulens bromsramp.

Stalla in sagkedjans hastighet
Sagmotorns hastighet styrs av tva olika installiningar: basmaskinens hydraulflode och
sagmotorventilen.
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For att fa ratt flode fran basmaskinen maste ventilen pa skordaraggregatet vara helt
Oppen, for att inte stora installningen.

4 Log Mate 500 {Object-default-Default us er) - [Head Settings] Q
Max current(%.): Keypad ®l10 S o-Feeding
Sawbar out delay(ms): 1] 2| 3 |[CK|[20 2 Currents

a-Knives
0, .
Easy greasy flow(%): 4l s 6 + 300 -S>
O Saw at grip stage 3 Roll®r
Delay(ms): 7189 - 500 Tilt
0 Disable saw home sensor Activ Multi tree arms
< | 0 C Pumps
rAuto ate Preferences
0 Auto cut at next length e T A Model
. . Min:_ 1003 8
Max dia. for cut outside cut w gz%ﬂ,g‘:zéwwwmmwm > D Infoutputs
Dia. limit for semi automatic Cereprrrm - 0 Log
Start after cut Off |
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Sag i menytradet till hoger pa skarmen.
2. Valj vardet 1000 for Max strom(%.) sa Oppnas sagmotorventilen helt.

Justera sagmotorns hastighet med pumpinstaliningen, pa samma satt som med
matarhjulens varvtal.

Om aggregatet ar utrustat med toppsdg maste ovanstdende procedur upprepas for
toppsagens pumpinstallning ocksa.

| detta fall behdver inte huvudsagens och toppsagens ventiler justeras, utan kan
behalla vardet 1000.

Det hydrauliska flodet till skordaraggregatet ar nu instéallt. Ga nu vidare till kapitel 6.4
Stall in hjulens bromsramp for att fortséatta installationen.

6.3.2. Mekaniskt kontrollerat hydraulflode

Innan du utfér den har instéllningen, vrid ner hydraulflédet fran basmaskinen till
skordeaggregatet. Ett alltfor  kraftigt flode kan skada skordeaggregatets
hydraulmotorer.

Stallain pumparna

Log Mate 500-systemet kan kontrollera basmaskinens pumpar/distributionsblock.
Detta for att kunna minska bransleférbrukningen genom att bara producera
hydraulflode till skdrdeaggregatet vid behov.
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Systemet kontrollerar upp till tre pumpar/distributionsblock samtidigt. Det finns fyra
olika installningar for pumpsignaler: Snabb matning, Langsam matning, Sag och
Ovriga funktioner. Dessa installningar aktiverar olika kombinationer av pumpsignaler,
dvs. olika pump-/ventilkombinationer.

Pa en basmaskin utan elektriskt kontrollerat hydraulflode fungerar pumpsignalerna
som till/frdn-signaler. Detta uppnas genom att man staller in pumpvardet p& 0 for FRAN
och 1000 for TILL.

For mer information om tillgangliga pumpar och hydraulfloden, las basmaskinens
anvandarhandbok.

Stalla in matarhjulets varvtal
Matarhjulens varvtal kontrolleras av tva olika installningar: hydraulflodet fran
basmaskinen och matarhjulets motorventil pa skérdeaggregatet.

For att fa ratt flode fran basmaskinen maste ventilen pa skordaraggregatet vara helt
Oppen, for att inte stora installningen.

4 Log Mate 500 {Object-default-Default us er) - [Aggregats instillningar] Q
Forward feed currents v Fe%ding .

o 1. u S
Fast(%o): kel 1
Slow(%e): 1000 " 2| | o gaw
Search cut window(%o): 187 -Rollers
Reverse feed currents “-lf\—/l”L:Iti tree arme
Fast(%o): Pumps
Slow(%o): 1000 ~ 3 Preferences
Search cut window(%): ? Mold?I ot

' n/outputs
Find end(%o): 211 Log
PROCESSING SETTINGS FRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Strommar under Matning i menytradet till hGger pa skarmen.
2. Stallin Snabb(%.) och Langsam(%o.) pa 1000 under Frammatningsstrommar.
3. Stallin Snabb(%.) och Langsam(%.) pa 1000 under Backmatningsstrommar.

Lat 6vriga instéllningar vara oférandrade.
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Stall in hydraulflédet till skdrdeaggregatet genom att mata matarhjulens varvtal. |
kapitel 4.5 Kontrollera varvtal pa hjulmotorerna i Log Max-aggregatets
anvandarhandbok finns information om hur du mater matarhjulens varvtal.

Installningen av hydraulflodet gors nar basmaskinens motor kors pa normalt
arbetsvarvtal.

Aktivera matarhjulen genom att valja UPPARBETNING i menyn langst ner pa
skarmen, och tryck pa Mata framat-knappen pa styrspaken.

Stall in matarhjulens hastighet genom att justera hydraulflédet till skdrdeaggregatet.
Information om ratt varvtal finns i kapitel 4 Installationsanvisningar i handboken till
Log Max skérdeaggregat.

Borja alltid med ett lagt hydraulflode nar du staller in matarhjulens varvtal. Ett alltfor
kraftigt hydraulfléde kan orsaka permanenta skador pa hjulmotorerna.

Matarhjulens varvtal ar nu installt. Fortsatt nu genom att stélla in sagkedjans hastighet.
Om detta redan ar gjort, fortsatt till kapitel 6.4 Stalla in hjulens bromsramp.

Stalla in sagkedjans hastighet

Sagmotorns hastighet styrs av tva olika installningar: basmaskinens hydraulfléde och
sagmotorventilen. Nar hydraulflédet fran basmaskinen har faststéllts ska sagkedjans
hastighet justeras med hjalp av sdgmotorventilen.

Stall in sagkedjans hastighet genom att justera strommen till sdgmotorventilen.
Information om ratt hastighet for sagkedjan finns i kapitel 4 Installationsanvisningar
i handboken till Log Max skdérdeaggregat.
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4 Log Mate 500 {Object-default-Default us er) - [Head Settings]

(= J=)x]

Max current(%o):
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Easy greasy flow(%):
0 Saw at grip stage 3

O Disable saw home sensor
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o-Feeding
Currents

Tilt
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Pumps

Preferences

s-Model
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Log

PROCESSING

SETTINGS

SHUT DOV

1. Tryck pa Sag i menytradet till hoger pa skarmen.
2. Ange vardet 250 for Max strom(%o.), som startvarde.
3. Tryck pa knappen Aktivera for att aktivera styrning av skordeaggregatet.
4. Mat sagkedjans hastighet genom att trycka pa styrspakens sagknapp.

Sagmotorn ska bara koras korta stunder (max 5 sekunder/gang).

5. Justera vardet for Max strom(%o) uppat eller nedat beroende pa matresultatet.
6. Upprepa punkt 4 och 5 tills du har uppnatt ratt sdgkedjehastighet.

Om skdrdaraggregatet ar utrustat med toppsag maste steg 2 till 4 upprepas for
toppsagens installningar ocksa.

6.4. Stallain hjulens bromsramp

Aggregatets mojlighet att nd kapfonstret ar beroende av en korrekt instéllning av
bromsrampen. Men innan du kan stalla in matarhjulens bromsramp maste hydraulfodet
till skérdaraggregatet vara ratt installt. Folj vid behov anvisningarna i 6.3 Installning

av hydaulsystem.

Det finns tre installningar som styr hjulens bromsramp: matningsstrommen Snabb(%),
strommen Sok kapfonster(%.) samt Bromslangd(cm).

Bdrja med att stalla in S6k kapfonster(%o).
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4 Log Mate 500 (Object-default-Default us er) - [Head Settings]
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N =

tangentbord 6ppnas bredvid installningen.
3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera skordeaggregatet
och gdra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Tryck pa Strommar under Matning i menytradet till h6ger pa skarmen.
Valj installningen SO0k kapfonster(%e) under Frammatningsstrommar. Ett

Se till att omradet runt skérdeaggregatet ar tomt innan du trycker pa knappen Aktivera.
Vid aktivering kan aggregatet boérja réra sig helt plotsligt.

4. Justera vardet genom att halla Mata framat-knappen intryckt pa styrspaken.
Sank vardet sa att matarhjulen precis stannar.
5. Bekrafta vardet genom att trycka pa OK pa tangentbordet.

Vardet for Sok kapfonster(%o) ar nu installt. Fortsatt med vardet for Snabb(%.).
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4 Log Mate 500 {Object-default-Default us er) - [Aggregats instillningar] Q
Forward feed currents v Fe%ding .
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1. Valjinstaliningen Snabb(%.) under Frammatningsstrommar. Ett tangentbord
Oppnas bredvid installningen.

2. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera skordeaggregatet
och gdra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Se till att omradet runt skérdeaggregatet ar tomt innan du trycker pa knappen Aktivera.
Vid aktivering kan aggregatet borja réra sig helt plétsligt.

3. Justera vardet genom att halla Mata framat-knappen intryckt pa styrspaken.
Leta upp vardet som far ventilen att precis borja minska hydraulflodet till
matarhjulen. Mat trycket i méatuttag PL pa skordaraggregatet for att fa fram
vardet.

4. Oka vardet med fem enheter genom att trycka p& + fem ganger.

5. Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.

Justera Backmatningsstrommar pa samma satt for att stalla in bromsrampen vid
matning bakat.

6.5. |Instéllning av tryck
Det har kapitlet galler bara for aggregat i ProCut-serien.

ProCut-serien av skordaraggregat ar utrustade med en tryckreducerare pa
kvistknivarna och hjularmarna. Minimum och maximum vardena maste stéllas in innan
skordaraggregatet kan bérja anvands.

Kvistknivstryck
Det finns 2 instéliningar for att stalla in tryckreduceraren for kvistknivarna. Max
strém(%o) och Min strom (%e).
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Borja med att stélla in Max strom (%.).
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SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

N =

5.
6.

Tryck pa Tryck under Kvisknivar.

Valj instéllningen Max strom(%o) i
tangentbord 6ppnas bredvid installningen.
Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera skordeaggregatet
och gora det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Aktivera funktionen knivar stdng pa styrspaken och las av tryck-vardet i
tangentbordsfonstret. Jamfor vardet med max-vardet fran skordaraggregatets
manual.

Anvand knapparna+ och — for att justera trycket till ratt varde.

Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.

gruppen Ventilinstallningar. Ett

Justera Min strom(%o) pa samma satt for att stalla in minimum-trycket.

Hjularmstryck
Det finns 2 instéllningar for att stalla in tryckreduceraren for matarhjulsarmarna. Max
strém(%o) och Min strom(%e).

Borja med att stalla in Max strom (%eo).
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4 LogMate500 (Object-default-Default user) - [Head Settings] Q
Pressure *Feeding
Species »Knives
'Spruce “| | > Saw
Diameter(mm) Pressure(%o) ’ Rglif
100 200 ona 5 Measuﬁ@q
200 350 Tilt
1 2 3
300 400 S| S S X 6 Rotator
Pumps
400 800 41°%]8 ] = » Preferences
500 1000 TN » Model
7 8 9 SNH
Valve settings : Tr) Log
Max current(%o): <l ol C EL 580>
A
Min current(%e): s s o 30 2
Min:zm: ﬁgg a
nP“raeK:sure(har): 1[|[|g @
De.st:ripliun:
Bresare rduce oo 1 ke e st e 4
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

Tryck pa Tryck under Matarhjul.

Vélj instéllningen Max strom(%o) i gruppen Ventilinstallningar. Ett

tangentbord 6ppnas bredvid installningen.

3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera skordeaggregatet
och gora det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

4. Aktivera funktionen matarhjul stang pa styrspaken och las av tryck-vardet i
tangentbordsfonstret. Jamfor vardet med max-vardet fran skordaraggregatets
manual.

5. Anvand knapparna + och — for att justera trycket till ratt varde.

6. Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.

N

Justera Min strom(%o) pa samma satt for att stalla in minimum-trycket.
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Bilaga
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A. TEKNISK SPECIFIKATION

Elektrisk data:

Inspanning 11-30 VDC
Energiforbrukning: Max 46W
Max total utstrom: 10A

LDM

Inspanning: 11-30 VDC
Energiférbrukning: Max 5W

Max total utstrom USB: 500 mA/port

LCM

Inspanning 11-30 VDC

Energiforbrukning:

Ingangar

44 Digital ingang for VCC-signal

Inimpedans: 39 kQ till GND
Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Analog i 0-5 V eller 4-20 mA, valjs i programvaran.

Inimpedans: 1 MQ/250Q
Maxlast 40mA pa VREF/kontakt
Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Utgangar

4

Digital utgang
Maxlast 5 A/utgang
Max kontinuerlig last 1,5 A/utgang

PWM-utgang
Maxlast 5 A/utgang
Max kontinuerlig last 1,5 A/utgang

Max 1,5W
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LHM

Inspanning 11-30 VDC
Energiférbrukning: Max 4,5W

Ingangar

8

Digital ingang fér GND-signal

Inimpedans: 7,3 kQ till GND och

5 kQ till VCC

Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Kvadraturingang for GND-signal
Inimpedans: 7,3 kQ till GND och

5 kQ till vCC

Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Analog in 0-5 VInimpedans: 1 MQ

Maxlast 40m A pa VREF/kontakt

Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Analog in 4-20 mA

Inimpedans: 250Q

Maxlast 40m A pa VREF/kontakt

Maxlast 5 A pa VCC/kontakt

Max kontinuerlig last 1,5 A pa VCC/kontakt

Utgangar

26

16

Digital utgang
Maxlast 5 A/utgang
Max kontinuerlig last 1,5 A/utgang

PWM-utgang
Maxlast 5 A/utgang
Max kontinuerlig last 1,5 A/utgang

Huvuddator
Inspanning 11-30 VDC
Energiférbrukning: Max 35W
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B.SAKERHETSFORESKRIFTER

B.1.Svetsning
Innan bagsvetsning kan utforas pa skordeaggregatet eller basmaskinen kravs vissa

forberedelser.

1. Koppla ur den 8-poliga natanslutningen fran LDM-kablaget.

2. Koppla ur J1939-kontakten frdn LDM:en. Ar ev. inte anslutna pa alla system.

3. Om en LCM ar ansluten till systemet, koppla ur kontakterna O1 och O2 péa
LCM:en. Ar ev. inte anslutna p& alla system.

4. Koppla ur kontakten P pa LHM:en.

5. Las om bagsvetsning i basmaskinens anvandarhandbok.

Nar bagsvetsningen ar klar ska kontakterna ateranslutas i omvand ordning.

B.2.Hyttens sakerhet mot rullning/valtning av__maskinen (ROPS),
Hyttens sakerhet mot fallande féremal (FOPS) Skydd fér operatdren
mot intrangande foreméal (OPS)

ROPS/FOPS/OPS Strukturer pa din maskin ar speciellt utformade, testade och
certifierade.

Nagon andring eller modifikation pa ROPS/FOPS/OPS strukturer kan komma att
forsvaga konstruktionen. Detta ger operatoren en oskyddad miljo.

Det skydd som ges av ROPS/FOPS/OPS strukturer forsamras om ROPS/FOPS/OPS
strukturer har skador pa sin konstruktion.

Skador pa konstruktionen kan orsakas genom en rullning/valtning av maskinen, ett
fallande objekt, en kollision etc.

Montera inte nagon av delarna i Log Mate 500 systemet med hjalp av svetsning pa
hyttens ROPS/FOPS/OPS strukturer eller genom att borra hal i hytten
ROPS/FOPS/OPS strukturer. Svetsning av faste eller borra hal i hyttens
ROPS/FOPS/OPS strukturer kan komma att forsvaga konstruktionen.

Log Max AB rekommenderar att du kontaktar din leverantor av basmaskin for rad om
fastsattning av produkt.

Log Max AB tar inget ansvar for skador eller andra foljder av montering av delarna i
systemet. Systemets delar bor inte installeras pa ett saddant satt att de distraherar
foraren fran driften av maskinen, eller skapa nagra sakerhetsrisker. Log Max AB tar
inget ansvar for installation eller fastséattning av denna produkt.

Log Max AB rekommenderar att du kontaktar leverantéren av basmaskinen for
godkannande av systemets installation.
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C.RESERVDELAR

PC-spanningskabel — Art nr. 402583, 402583-5000

-

NE =1 ~=- :Ej‘zf ]
\
® 5

Kontakt A: 3-polig hane rak.

Kontakt B: 3-polig hona vinklad.
Langd: 402583 2,5 meter

402583-5000 5 meter
Farg: Svart

PC CAN-kabel — Del nr. 017347, 017036

-

NE =1 ~=- :Ej‘zf ]
\
® 5

Kontakt A: 5-polig hane rak.

Kontakt B: 5-polig hona vinklad.
Langd: 017347 2,5 meter

017036 5 meter
Farg: Lila

PC USB-kabel — Del nr. 402581, 402581-5000

-
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Kontakt A: 8-polig hane rak.
Kontakt B: 8-polig hona vinklad.
Langd: 402581 2,5 meter

402581-5000 5 meter
Farg: Gron

LDM anslutningskabel — Del nr. 402621

600 mm

300 mm

= =

Kontakt A: 24-polig hona rak. Till LDM.
Kontakt B: 8-polig hane rak. Till maskinen.
Kontakt C: 12-polig hona rak. Till krankabeln.
Kontakt D: 12-polig hona rak. Till LCM.
Langd: 0,3/0,6 meter

Farg: Svart

Huvuddator — Del nr. 402630

) ’
7 N
A
bos 4]
:
fos
; |
b N
S =)
HMog Mafe 500
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Log Mate 500 distributionsmodul (LDM) — Del nr. 402620

O

HFU;] llﬁll] %fl——lu l:L]Hl 1] '\Jr -]_)

Log Mate 500 hyttmodul (LCM) — Del nr. 402600

Log Mate 500 aggregatsmodul (LHM) — Del nr. 402610

0 O0-OD- 00 AR-00-004a

[ o s e o

USB-tangentbord
USB-tangentbordet finns i olika utféranden.

e Amerikansk layout — Del nr. 402671
e Svensk layout — Del nr. 402670
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USB-hardvarulds - Del nr. 402640
USB-maskinvarulasets komponentnummer avser endast maskinvarulaset. Licenserna
séljs separat med egna artikelnummer.

Kontakthus 12-poligt FS typ A — Del nr. 402081

e -

H=

L]

i a—

Kontakthus 12-poligt FS typ B — Del nr. 402080

I

L

=

Vit blindplugg — Del nr. 402077
=1
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Kontaktkil 12-polig FS — Del nr. 402086
e

e

Hylsa, 14-16AWG — Del nr. 402079
— 3

Hylsa, 16-18AWG — Del nr. 402042
—| -

Kontakthus 12-poligt MS typ A — Del nr. 402055

R S—

Kontaktkil 12-polig MS — Del nr. 402067

%J
] )

Stift, 14-16AWG - Del nr. 402078
| —

Stift, 16-18AWG - Del nr. 402043
—T[F 1
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Kontakthus 8-poligt FS typ A — Del nr. 402082

Kontaktkil 8-polig FS — Del nr. 402085

i g

— e

Sensorkabel 5-polig 3 meter — Del nr. 402580

14
|
!

“w
|I|||| II|

Kontakt A: 5-polig hane vinklad.
Langd: 3 meter
Farg: Svart
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Kontakt M12 5-polig vinklad — Del nr. 401358

il

I

Krankabel och krannoskabel
Krankablarna saljs inte direkt fran fabrik, eftersom langden pa kablarna varierar mellan
olika installationer. Kabel- och kontaktdelarna saljs separat och monteras av kunden.

©

1 — Black 1 10 Power

—_ - 1

2= Black2 IO Power - >
@ 3 Black3 Module Power gy o @
7 Black 7 GND - 7
e Black8 GND - 3
9 Black9 GND - o
@ 5 ) [T\ Brown CANHI /N oy & @
‘. 6 ( ) White  CAN Lo ( ) - ’

10 Shield 10

Anvand blindpluggen 402077 for att plugga igen oanvanda hal i kontakthusets
gummitatning.
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Pos. Del nr.  Beskrivning Ant. Enh.
1 401503 Kabel 2x0,5mm? + 2x3x1,5mm? L Meter
2 402081 Kontakthus 12-poligt FS typ A 1 St.
3 402086 Kontaktkil 12-polig FS 1 St.
4 402079 Hylsa, 14-16AWG 7 St.
5 402042 Hylsa, 16-18AWG 2 St.
6 402055 Kontakthus 12-poligt MS typ A 1 St.
7 402067 Kontaktkil 12-polig MS 1 St.
8 402078  Stift, 14-16AWG 7 St.
9 402043  Stift, 16-18AWG 2 St.
10 402077 Blindplugg, vit 6 St.

Dessa reservdelar kan bestdllas fran Log Max AB eller din lokala Log Max-
aterforsaljare.

http://www.logmax.com
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D.TILLBEHOR

Har foljer en lista over tillbehor frAn Log Max avsedda for Log Mate 500-systemet.
Dessa tillbehor kan bestéllas fran Log Max AB eller din lokala Log Max-aterforsaljare.

http://www.logmax.com

Log Max | Beskrivning

komponentnummer

401610 Log Mate 500 faste

402830 Dataklave 500 mm

402831 Dataklave 650 mm

402832 Dataklave 800 mm

402833 Dataklave 950 mm

402834 Dataklave 36-tums

402840 Skordarsats till Haglofs klave/Log Mate 500
402635 GPS-mottagare/antenn/antennskydd
045524 Log Mate 500 Sakerhetsrela-kit
045525 Elreparationskit, Deutch Log Mate 500
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E. KOPPLINGSSCHEMAN

PLc Category 3 or better.

Emergency stop Safety lever

T ™o

oM |—o o—] __
: Fuse 10A

I

Log Mate 500
Power wiring

Safety relay Head activation switch

1
Fuse 5A

SR o —

Ignition key

O , Battery disconnect

L |
Fuse 3A

If the carrier machine is equipped with
a battery disconnect switch on the
negative side, the grounding of the
system MUST be connected after the
switch.

switch

Battery

Carrier machine electrical system.
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Swi1
2. 5mm? 2x2. 5mm?
1
o . T
_so\ ° i IR E—— K1 BD5935 Safety relay
agnetic - S S A K1 SW1 NE5020 2ch magnetic switch
door switch OO00OO00 SW2 2NC Emergency stop switch
. B1 SW3 NO/NC Start/Stop switch
o B05935 J1 Log Mate 500 power connector
e F1  Fuse 3A
Emergency stop @0 E2 Fuse 5A
KBO F3 Fuse 10A
N Sw2 —_ B1 Indicator light
Engine cut-off @mu@m_wmwmwmwmw
< —{|| L
2.5mm?
% : F3 Iw
" Q) : 2x2. 5mm? o
Ignition key i /o : 1 | S
¢ : Fuse 10A g
F2 "
4 1.5mm? — —
m.m.:mé_ disconnect /a _u_|_:mm A
switch
F1
1 1.0mm?
| |
Fuse 3A
Log Mate 500
- * Battery . .
= m Power wiring
,.E....ﬂmq_.n.ﬂ machine electrical system. m m._"m._“< re _ m< _A _._”
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Main 0039:9

Keyboard

Og

\W

J
\s@i&m 500 J

QOOOOOOOOO0OO0000)

0000000000000
000000000000000
0000000000000
0000000000000
00000C_—2000000

Lock

o

L

Hardware

GND Pump 1 disp. signal Unused PWM output
GND Pump 2 disp. signal Unused PWM output
GND Rotator left signal Unused digital output
GND — Rotator right signal

GND Urea signal

Heel signal

Optional tool 2 signal

+24V out Button SuE 1 Unused Analog input 1
Button input 11 Unused Analog input 2
Button input 10 Unused Analog input 3

Button input 9
Button input 8
Button input 7

Button input 4 Unused —
Button input 5 Unused
Button input 6 Unused

Analog input 4
GND
Vref 5V

LCM DI1 -DI4 LCM Al1 -Al2

DM

— —

N (7 AN (AN (A (e (S =)
Sl : 7 , 7 Sl 4_
s \WEiad) Sl WS i) i) \aE=ss) \8ies) \bEiad)
= = = = = = =5 = =T

7 =

PC USB cable

PC CAN cable

PC Power cable

To machine power | |

Crane cable

Al

LDM Breakout cable

Log Mate 500
Cabin wiring
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LHM Al1 - Al4

LHMDI1-DI 8

D
Di
Di
D

P
=
P
P!
D
D

LHM 04 - O7

C,

[ N

ok

.24V

. Analog input
GND

. Analog input
. Vref 5V out

+24V
Quadrature input A/ Digital input
GND
Quadrature input B / Digital input

Digital output

igital output
igital output
igital output
igital output

WM output 0- 1.5A
WM output 0- 1.5 A
W output 0- 1.5 A
WM output 0-1.5A
igital output
igital output

Output supply
Output supply
Main supply
Main supply
CAN high

AN low

All Al2 Al3 Al4

2. Unused 2. Unused 2. Unused 2. Unused

4. Upper knife sensor 4. Unused 4. Unused 4. Unused

DI1 DI2 DI3 Di4 DIS DI§ DI7 DI8

2. Length pulse A 2. Dia. roller left A 2. Dia. roller right A 2. Dia. lower knife A 2. Cutting control 2. Unused 2. Unused 2. Unused
4. Length pulse B 4. Dia. roller left B 4. Dia. roller right B 4. Dia. lower knife B 4. Find end 4. Unused 4. Unused 4. Unused
5. Unused 5. Unused 5. Unused 5. Unused 5. Saw bar home 5. Top saw bar home 5. Unused 5. Unused
01 02 03 04 05 06 o7

1. Unused 1. Tilt up 1. Unused 1. Feed forward 1. Unused 1. Top saw 1. Saw

2. Unused 2. Tilt down 2. Unused 2. Feed reverse 2. Unused 2. Unused 2. Unused

3. Multistemming 3. Saw bar 3. Rollers close 3. Lower knife close 3. Unused 3. Rotator left 3. Unused

4. Low pressure valve 4. Measuring wheel in 4. Rollers open 4. Delimbing knives close| 4. Unused 4. Rotator right 4. Easy greasy

5. Unused 5. Lift upper knife 5 Unused 5. Delimbing knives open| 5. Unused 5. Top saw bar 5. Color marking 1

6. Rotator float 8. Tilt control 8. Unused 8. Lower knife open 8. Unused 6. Easy greasy top saw | 6. Color marking 2

Internal head wiring

LHM

nding
iyddng
uiepy

Ay

tauny .C‘)
= P
®

Crane tip cable

Log Mate 500
Crane wiring

Crane cable
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Montera LHM pa skdrdeaggregatet

Supply

Output
Supply

Running S

Log Mate 500 Head Module
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Pos. Del nr.  Beskrivning Ant. Enh.
1 517004 Lasring 22 mm 1 St.
2 500028 M6S M6X40 8,8 FZB 1 St.
3 502053 Lasmutter M6-lasning 5 St.
4 016852 Packning Log Mate 500 2 St.
5 402585 Distansbricka, Log Mate 500 4 St.
6 402059 Gummibussning, Log Mate 500 4 St.
7 016854 Snabbfaste, Log Mate 500 1 St.
8 402086 Kil DTO6 hane, 12-stift W12S P012 1 St.
9 402080 Kontakt DT06-12SB, EP06 hane 12-stift 1 St.
10 402077  Plugg, vit 12 St.
11 401310 Skydd till M12 hona 5 St.
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Log Max

Huvudkontor

Log Max AB
Stationsvagen 12

770 13 Grangarde
Sverige
Tel: +46 240 59 11 00/Fax: +46 24059 11 10

Auktoriserad aterforséljare:
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